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1 Паспорт комплекта оценочных материалов

Планируемые результаты обучения по дисциплине (модулю)
Дисциплина направлена на формирование следующих компетенций выпускника:

Ф о р м а ( ы )
т е к у щ е г о
контроля

Компетенции ,
формируемые  в
р е з у л ь т а т е
о с в о е н и я
д и с ц и п л и н ы
(модуля)

Индикатор(ы)  достижения
компетенции

Результаты  обучения  по
дисциплине (модулю)

Уровень

Т е с т и р о в а н и е ,
п о д г о т о в к а
о т ч е т о в  п о
п р а к т и ч е с к и м
и ( и л и )
л а б о р а т о р н ы м
работам

ПК-4 С п о с о б е н  п р о в о д и т ь
патентные  исследования,
в л а д е т ь  м е т о д а м и  и
с р е д с т в а м и  з а щ и т ы
и н т е л л е к т у а л ь н о й
собственности  в  области
т е х н о л о г и и
м а ш и н о с т р о е н и я  с
и с п о л ь з о в а н и е м
с о в р е м е н н ы х
и н ф о р м а ц и о н н ы х
технологий  и  программных
с р е д с т в ,  в  т о м  ч и с л е
о т е ч е с т в е н н о г о
производства.

З н а т ь  с п о с о б ы
проведения  патентных
исследований  новых
научных  разработок  в
области  технологии
м а ш и н о с т р о е н и я  с
и с п о л ь з о в а н и е м
с о в р е м е н н ы х
и н ф о р м а ц и о н н ы х
т е х н о л о г и й  и
программных средств
У м е т ь  п р о в о д и т ь
патентные  исследования
н о в ы х  н а у ч н ы х
разработок  в  области
т е х н о л о г и и
м а ш и н о с т р о е н и я  с
и с п о л ь з о в а н и е м
с о в р е м е н н ы х
и н ф о р м а ц и о н н ы х
т е х н о л о г и й  и
программных средств.
Владеть  методами  и
средствами  защиты
и н т е л л е к т у а л ь н о й
собственности  в  области
т е х н о л о г и и
машиностроения.

Высокий
и л и
средний

Высокий уровень достижения компетенции - компетенция сформирована частично, рекомендованные
оценки: отлично, хорошо, зачтено.
Средний уровень достижения компетенции - компетенция сформирована частично, рекомендованные
оценки: хорошо, удовлетворительно, зачтено.
Низкий уровень достижения компетенции -  компетенция не сформирована частично,  оценивается
неудовлетворительно или не зачтено.

 

2. Типовые контрольные задания или иные материалы

Текущий контроль успеваемости и аттестационные испытания обучающихся могут быть
организованы с использованием ресурсов ЭИОС КузГТУ. Полный перечень оценочных материалов
расположен в ЭИОС КузГТУ.: https://el.kuzstu.ru/login/index.php.

Текущий контроль успеваемости и аттестационные испытания могут проводиться в письменной
и (или) устной, и (или) электронной форме.

 

2.1.Оценочные средства при текущем контроле

Текущий контроль по темам дисциплины заключается в тестирование, подготовка отчетов по
практическим и(или) лабораторным работам.

Тестирование
При проведении тестирования обучающимся необходимо ответить на 20 тестовых вопросов. За

каждый правильно данный ответ обучающийся получает 5 баллов.
Шкала оценивания:



Количество баллов 0-64 65-74 75-84 85-100
Шкала оценивания Неуд Удовлетворительно Хорошо Отлично

Не зачтено Зачтено
Пример тестовых заданий:
ПК-4 Способность проводить патентные исследования, владеть методами и средствами

защиты интеллектуальной собственности.
Содержание вопроса (задания) Правильный ответ
Для  характеристики  качества  чего  используются  следующие
показатели:  геометрические  параметры  неровности  поверхности,  параметры
физического  состояния,  параметры  химического  состава  и  параметры
механического  состояния.

Поверхностный слой

Научные основы технологии машиностроения  это дисциплина, которая 
1. Занимается изучением связей и установлением закономерностей в процессе
изготовления машин;
2.  Разработкой  теории  технологического  обеспечения  и  повышения  качества
изделий машиностроения с наименьшей себестоимостью их выпуска.
3.  Повышением  качества  изделий  машиностроения  с  наименьшей
себестоимостью  их  выпуска;
4. Все вышеперечисленное.

4

Отчеты по лабораторным и (или) практическим работам (далее вместе - работы):
По каждой работе обучающиеся самостоятельно оформляют отчеты в электронном формате

(согласно перечню лабораторных и(или) практических работ п.4 рабочей программы).
 Содержание отчета:
1. Тема  работы.
2. Задачи  работы.
3. Краткое описание хода выполнения  работы.
4. Ответы на задания или полученные результаты по окончании выполнения  работы (в

зависимости от задач, поставленных в п. 2).
5. Выводы
Критерии оценивания:
- 75 – 100 баллов – при раскрытии всех разделов в полном объеме
- 0 – 74 баллов – при раскрытии не всех разделов, либо при оформлении разделов в неполном

объеме.
Количество баллов 0–74 75–100
Шкала оценивания Не зачтено Зачтено

 

2.2 Оценочные средства при промежуточной аттестации

Формами промежуточной аттестации являются зачет и экзамен, в процессе которых
определяется сформированность обозначенных в рабочей программе компетенций.

Инструментом измерения сформированности компетенций являются:

ответы на вопросы во время опроса по разделам дисциплины.
зачтенные отчеты обучающихся по лабораторным и(или) практическим работам;

На экзамене обучающийся отвечает на 2 вопроса  или проходит тестирование.
Критерии оценивания при ответе на вопросы:

- 100 баллов – при правильном и полном ответе на два вопроса;
- 85...99 баллов – при правильном и полном ответе на один из вопросов и правильном, но не полном
ответе на другой из вопросов;
- 75…84 баллов – при правильном и неполном ответе на два вопроса;
- 65…74 баллов – правильном и полном ответе только на один из вопросов
- 25...64 – при правильном и неполном ответе только на один из вопросов;
- 0…24 баллов – при отсутствии правильных ответов на вопросы.

 
Количество баллов 0–24 25-64 65-74 85-99 100
Шкала оценивания Неуд Хорошо Отлично

Не зачтено Зачтено
Примерный перечень вопросов на зачет:
Семестр 1



Определение ТМС как науки. Области научных исследований.1.
Понятие о жизненном цикле изделий. Жизненный цикл в CALS-технологиях.2.
Жизненный цикл изделий машиностроения и его технологическая составляющая.3.
Количественные критерии ЖЦ изделия машиностроения.4.
Функциональное назначение изделий машиностроения.5.
Основные понятия и термины характеристик качества изделий.6.
Стадии развития философии качества.7.
Технический уровень и показатели качества машин.8.
Показатели качества продукции: показатели назначения, надежности, технологичности,9.
транспортабельности.Качество и конкурентоспособность изделий.
Методы определения показателей качества продукции. Оценка уровня качества продукции.10.
Качество деталей машин. Свойства материалов.11.
Факторы, влияющие на точность.12.
Современные понятия о точности в машиностроении.13.
Технологическое обеспечение точности заготовок. Точностные показатели основных видов14.
заготовок.
Нормирование расхода материалов. Показатели использования материалов.15.
Технико-экономическое обоснование выбора метода получения заготовки.16.
Снижение металлоемкости продукции машиностроения.17.
Точность размеров, формы и взаимного расположения поверхностей деталей.18.
Точность соединений.19.
Расчеты погрешностей механической обработки. Методы оценки погрешностей.20.
Расчеты точности с учетом взаимодействия погрешностей обработки21.
Основные характеристики качества поверхностного слоя деталей.22.
Шероховатость поверхности. Обозначения шероховатости поверхности. Методы и средства оценки23.
Шероховатости поверхности. Волнистость поверхности.24.
Регулярные микрорельефы.25.
Наклеп (упрочнение) поверхностного слоя.26.
Остаточные напряжения. Методы определения остаточных напряжений27.

Примерный перечень вопросов на экзамен:
Семестр 2

Научные подходы к проблеме качества поверхностного слоя и повышения долговечности деталей1.
машин.
Научные подходы к описанию технологического наследования в терминах и категориях качества2.
поверхностного слоя.
Описание технологического наследования в терминах и категориях механики деформируесог3.
твердого тела.
Описание технологического наследования в терминах и категориях функционала наследственного4.
типа.
Физические основы упрочнения. Кристаллическое строение металлов.5.
Структурные несовершенства в реальных кристаллах. Образование и размножение дислокаций.6.
Движение и взаимодействие дислокаций.7.
Пластическая деформация и упрочнение поликристаллов. Физические основы8.
разрушенияметаллов.
Механика деформируемого твердого тела. Напряженное состояние.9.
Механика деформируемого твердого тела. Деформированное состояние.10.
Теория пластичности. Основные уравнения для плоской деформации.11.
Исчерпание запаса пластичности в точке сплошной среды.12.
Запас пластичности металлов при различных видах нагружения.13.
Алгоритм решения феноменологической задачи расчета запаса пластичности металла.14.
Залечивание дефектов и восстановление запаса пластичности металла при термическом15.
воздействии и смене знака деформации.
Самоорганизация технологических систем16.
Механика процесса резания.17.
Механика процесса поверхностного пластического деформирования.18.
Механика процессов обработки и нанесения покрытий.19.
Феноменологические представления о роли истории нагружения в обеспечении усталостной20.
долговечности.
Научные основы совершенствования и создания новых технологических методов.21.



Наукоемкие технологии.22.
Нанотехнологии в машиностроении.23.
Методика проектирования упрочняющих технологических процессов с учетом технологической24.
наследственности.
Контроль наследуемого механического состояния поверхностного слоя методами ультразвуковой25.
структуроскопии и акустической эмиссии.
Прогноз развития машиностроения России до 2030 года.26.
Стратегия научно-технологического развития Российской Федерации до 2023 г.27.
Методы и автоматизированные системы научных исследований в технологии машиностроения.28.
Инвестиционное проектирование инновационных технологических процессов29.
Характеристика машиностроения и металлообработки в Кузбассе.30.
Оценка уровня технологий на машзаводах Кузбасса (по результатам посещения предприятий).31.

Примерный перечень тестовых заданий на зачет:
ПК-4 Способность проводить патентные исследования, владеть методами и средствами

защиты интеллектуальной собственности.
Содержание вопроса (задания) П р а в и л ь н ы й

ответ
Установите  соответствие  между  термином  (левый  столбец)  и  его  определением
(правый столбец).
Термин Определение
А .  Т е х н о л о г и ч е с к и й
процесс

1.  Законченная  часть  технологического  процесса,
выполняемая  на  одном  рабочем  месте

Б .  Т е х н о л о г и ч е с к а я
операция

2.  Совокупность  действий,  направленных  на
преобразование  заготовки  в  готовую  деталь

В .  Т е х н о л о г и ч е с к и й
переход

3.  Законченная  часть  технологической  операции,
выполняемая  над  одной  поверхностью  или
совокупностью  одновременно  обрабатываемых
поверхностей

А–2, Б–1, В–3.

Установите  правильную  последовательность  этапов  анализа  точности  обработки
сложной детали в условиях автоматизированного производства.
1. Выявление доминирующих погрешностей и их источников
2. Измерение фактических отклонений размеров и формы
3. Сравнение полученных отклонений с допусками
4. Разработка мероприятий по повышению точности
5. Оценка эффективности предложенных мероприятий

2, 3, 1, 4, 5

Патент на что наиболее целесообразно подать .для быстрой и недорогой правовой
охраны новой конструкции зажимного приспособления (устройства), не обладающей
высоким изобретательским уровнем?

Н а  п о л е з н у ю
модель

 
Примерный перечень тестовых заданий на экзамен:
ПК-4 Способность проводить патентные исследования, владеть методами и средствами

защиты интеллектуальной собственности.
Содержание вопроса (задания) Правильный ответ
Установите  соответствие  между  видом  погрешности  (левый  столбец)  и  её
сущностью (правый столбец).
Вид погрешности Сущность
А .  П о г р е ш н о с т ь
установки

1.  Отклонение фактического  положения заготовки
от требуемого при базировании и закреплении

Б .  П о г р е ш н о с т ь
обработки

2.  Разность  между измеренным и действительным
значением размера

В .  П о г р е ш н о с т ь
измерения

3. Суммарная погрешность, возникающая в процессе
резания из-за  износа инструмента,  температурных
деформаций и т.п.

А–1, Б–3, В–2.

Установите  правильную  последовательность  этапов  обеспечения  заданного
качества поверхности сложной детали.
1. Выбор режимов резания и геометрии инструмента
2. Анализ требований к шероховатости и волнистости поверхности
3. Контроль качества поверхности после обработки
4. Корректировка технологических параметров
5. Оценка соответствия полученной поверхности требованиям

2, 1, 3, 5, 4



При проведении патентного поиска по новому методу обработки резанием в
первую  очередь  анализируются  документы  по  следующей  системе
классификации…

МПК (Международная
п а т е н т н а я
классификация)

2.3. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений,
навыков и (или) опыта деятельности, характеризующие этапы формирования компетенций

Текущий контроль успеваемости обучающихся, осуществляется в следующем порядке: в конце1.
завершения освоения соответствующей темы обучающиеся, по распоряжению педагогического
работника, убирают все личные вещи, электронные средства связи и печатные источники
информации.

Для подготовки ответов на вопросы обучающиеся используют чистый лист бумаги любого
размера и ручку. На листе бумаги обучающиеся указывают свои фамилию, имя, отчество (при
наличии), номер учебной группы и дату проведения текущего контроля успеваемости.

Научно-педагогический работник устно задает два вопроса, которые обучающийся может
записать на подготовленный для ответа лист бумаги.

В течение установленного научно-педагогическим работником времени обучающиеся письменно
формулируют ответы на заданные вопросы. По истечении указанного времени листы бумаги с
подготовленными ответами обучающиеся передают научно-педагогическому работнику для
последующего оценивания результатов текущего контроля успеваемости.

При подготовке ответов на вопросы обучающимся запрещается использование любых
электронных и печатных источников информации. В случае обнаружения научно-педагогическим
работником факта использования обучающимся при подготовке ответов на вопросы указанные
источники информации – оценка результатов текущего контроля  соответствует 0 баллов и назначается
дата повторного прохождения текущего контроля успеваемости.

Текущий контроль успеваемости обучающихся по результатам выполнения лабораторных и (или)
практических работ осуществляется в форме отчета, который предоставляется научно-
педагогическому работнику на бумажном и (или) электронном носителе. Научно-педагогический
работник, после проведения оценочных процедур, имеет право вернуть обучающемуся отчет для
последующей корректировки с указанием перечня несоответствий. Обучающийся обязан устранить все
указанные несоответствия и направить отчет научно-педагогическому работнику в срок, не
превышающий трех учебных дней, следующих за днем проведения текущего контроля успеваемости.

Результаты текущего контроля доводятся до сведения обучающихся в течение трех учебных
дней, следующих за днем проведения текущего контроля успеваемости.

Обучающиеся, которые не прошли текущий контроль успеваемости в установленные сроки,
обязаны пройти его в срок до начала процедуры промежуточной аттестации по дисциплине в
соответствии с расписанием промежуточной аттестации.

Результаты прохождения процедур текущего контроля успеваемости обучающихся учитываются
при оценивании результатов промежуточной аттестации обучающихся.

Промежуточная аттестация обучающихся проводится после завершения обучения по дисциплине в1.
семестре в соответствии с календарным учебным графиком и расписанием промежуточной
аттестации.

Для успешного прохождения процедуры промежуточной аттестации по дисциплине
обучающиеся должны:

получить положительные результаты по всем предусмотренным рабочей программой формам1.
текущего контроля успеваемости;
получить положительные результаты аттестационного испытания.2.

Для успешного прохождения аттестационного испытания обучающийся в течение времени,
установленного научно-педагогическим работником, осуществляет подготовку ответов на два вопроса,
выбранных в случайном порядке.

Для подготовки ответов используется чистый лист бумаги и ручка.
На листе бумаги обучающиеся указывают свои фамилию, имя, отчество (при наличии), номер

учебной группы и дату проведения аттестационного испытания.
При подготовке ответов на вопросы обучающимся запрещается использование любых

электронных и печатных источников информации.
По истечении указанного времени, листы с подготовленными ответам на вопросы обучающиеся

передают научно-педагогическому работнику для последующего оценивания результатов
промежуточной аттестации.



В случае обнаружения научно-педагогическим работником факта использования обучающимся
при подготовке ответов на вопросы указанные источники информации – оценка результатов
промежуточной аттестации соответствует 0 баллов и назначается дата повторного прохождения
аттестационного испытания.

Результаты промежуточной аттестации обучающихся размещаются в ЭИОС КузГТУ.
Текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация обучающихся могут быть

организованы с использованием ЭИОС КузГТУ, порядок и формы проведения текущего контроля
успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся при этом не меняется.

 


